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Abstract of DE31 13142 
For the stable immobilization of the spine an 
implant is used in the form of a plate (1 ) of strip 
or sheet metal which has wedge-shaped cut-outs 

(2) on the two ends of the plate (1) which are 
arranged symmetrically towards the centre 
relative to the longitudinal axis and terminate in a 
rounding-off (5). The wedge-shaped cut-outs (2) 
form legs (3) having teeth (4) with rounded feet 
and sharp points offset by half a division on the 
inner side. The tooth points (4) are preferably 
arranged at an angle of 45 DEG along the legs 

(3) and are bevelled in the opposite direction on 
the opposite legs. On the outside, the plate is 
narrowed in its central part (6). The implant used 
in bone surgery is intended to grow together with 
the bone, so that an external cast is superfluous. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE3 1 1 3 142&F=0 



10/15/2004 



® BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND @ Q £ 3 | 13142 A1 



<§) IntCI. 3: 

A61B 17/18 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



® UnlonsprioritSt: @ <§) (5j) 
15.04.80 PL 223516 

@ Anmelder: 

Politechnika Slaska im. Wincentego Pstrowskiego, Gliwice, 
PL 



P31 13 142.5-35 

1. 4.81 
14. 1.82 



@ Erfinder: 

Daab, Janusz; Mielnik, Zbigniew, Piekary Slaskie, PL; 
Cteslak, geb. Ledwon, Lucja, Prof. Dr.hab.lng.-Mech., 
Gliwice. PL; Marciniak, Jan. Dr.-lng.-Mech.. Tarnowskie 
Gory. PL 



2 

CO 



CO 
UJ 

Q 



Vertreter: 

von FGner, A.. Dipl. Cham. Dr.rer.nat.; Strehl, P., Dipl. Ing. 
Dipl.-Wirtsch.-lng.; Schubel-Hopf. U.. Dipl.-Chem. 
Dr.rer.nat.; Ebbingheus, D., Dipl.-lng.; Einck, K.. Dipl. Ing. 
Dr.-lng., Pat.-Anw.. 8000 Munchen 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Implontat zur etnbilon inneren Festatellung dor Wirbetstiule 

Zur stabilen Feststellung der Wlrbefsaule wfrd ein Implantat 
der Form einer Platte (1) aus 8and Oder Blech verwendet, das 
keilformige Ausschnitte (2) an den beiden Enden der Platte (1) 
aufwetst, die zur Mitte hin symmetrisch zu der Langsachse 
angeordnet sind und in einer Abrundung (5) enden. Die 
keiifSrmigen Ausschnitte (2) bflden Schenkel (3). welche an 
der inneren Seite ZaTine (4) mit abgerundeten FOOen und 
scharfen urn eine halbe Teilung verschobenen Spitzen auf- 



weisen. Dio Zahnspitzen (4) sind vorzugsweise unter einem 
Winkel von 45" langs der Schenkel (3) angeordnet und au! 
den gegehuberitegenden Schenkeln entgegengesetzt abge- 
schragt. Auf der AuBenseite ist die Platte im mittieren Teil (6) 
verengt. Das in der Knochenchirurgie verwendete Implantat 
ist fOr eine Knochenverwachsung vorgesehen, so daB ein 
AuBengipsentfailt (31 13 142- 14.01.1982) 
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Implairtat zur stabile inneren F* -state llun ff 
der Vlrbelsaule 

PATENT ANSPRUCH : 

Implantat zur stabilen inneren Feststellung der Wirbelsaule 
in Form einer Platte aus Band oder Blech, dadurch g e - 
k e n n z e 1 c h n e t , daB es an den beiden Enden der 
Platte (1) keilformige Ausschnitte (2)_aufveist, die zur 
Mltte hin symmetrise* zu der Langsachse angeordnet sind 
und dwells in einer Abrundung (5) enden, wobei die keil- 
formigen Ausschnitte (2) Schenkel ( 3 ) bilden, die an der 
inneren Seite Zahne (4) mit abgerundeten FUBen und scharfen 
urn eine halbe Teilung verschobenen Spitzen aufweisen, die 
unter einem Winkel von 4 5 ° langs der Schenkel ( 3 ), umge- 
kehrt auf den gegeniiberliegenden Schenkeln abgeschragt 
sind und die Platte (1 ) an der Auflenseite im mittleren 
Teil (6) verengt ist. 
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BESCHREIBUNG: 



Die Erfindung betrifft ein Iraplantat zur stabilen inneren 
Feststellung der Wirbelsaule, um eine Knochenverwachsung 
zu erzielen, so daB ein die Feststellung bewirkender AuBen- 
gips beseitigt werden kann. 

Das erfindungsgemaBe Implantat f indet Anwendung in der 
Knochenchirurgie . 

Die bisher bekannten und anzuwendenden Behandlungsmethoden 
von Wirbelsaulenfrakturen bestehen in einer langdauernden 
AuBenfeststellung mit Hllfe von Gipskorsetten, was zu 
Muskelstrophien und Dekubitalgeschwiiren fiihrt, welche eine 
FrUhrehabilitation unmoglich machen. 

Bekannt sind weiterhin Operationsmethoden, wie die innere 
Anastomose mittels Federn, die Jedoch ebenfalls als Unter- 
stutzung die AuBenf eststellung benotigt (Weiss M. Materialy 
XXII ZJazdu Naukowego Pol. Tow. Ortop. Traum. Poznan 1978, 
Seiten 217 - 221). 

Eine innere Anastomose unter Verwendung von zwei Piatt en und 
auf Dornfortsatze aufgelegten Schrauben bietet groBe techni- 
sche Schwierigkeiten und verlSngert die Zeit des chirurgi- 
schen Eingriffs (Rogers W.A. Cord injury during reduction 
of thoracis and lumbar vertebral-body fracture and disloca- 
tion. J. Bone and Joint Surg. 20:689, 1938). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die genannten 
Schwierigkeiten in der Therapie zu vermeiden und eine solche 
Implantatkonstrxoktion zu entwickeln, welche eine stabile 
innere Anastomose gewShrleistet, die Dauer des chirurgischen 
Eingriffs verkilrzt, die AuBenf eststellungen beseitigt, eine 
schnelle Rehabilitation ermoglicht und Dekubitalgeschwiir- 
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entstehung verhindert, welche die schwersten Ko m plikationen 
bei den Kranken bildet, die infolge des Einsatzes von Gips- 
korsetten gelShmt worden sind. 

Diese Aufgabe wird durch Bearbeitung eines in Fern, eines 
aus einem Band oder Blech ausgefUhrten Implantats erreicht. 
Das aus Band oder Blech ausgefUhrte , im folgenden als Daab'- 
sche Platte bezeichnete erfindungsgemaBe Implantat besitzt 
T ^ Ausschnltte an den ^Iden Plattenenden, die von 

I' f **• aU ! s >™^isch zu der LSngsachse angeordnet sind 
und in Abrundungen enden. Die keilformigen Ausschnitte bil- 
dem Schenkel, die innenseitig Zahne mit abgerundeten Zahn- 
fuBen und scharf en Zahnspitzen haben, die urn elne halbe 
Tellung versetzt sind. Die Zahnkanten sind vorzugsweise 
unter einem Winkel von 4 5 ° langs der Schenkel und umgekehrt 
an den gegentlberliegenden Schenkeln abgeschrSgt. An der 
Auflenseite im mittleren Tell 1st die Platte verengt. In der 
Mitte des implantats befindet sich eine Montagebohrung. 
Das Implantat wird durch Verklemmen der Schenkel und Ein- 
schlagen der ZShne an der GrundflSche der Domfortsatze 
befestigt. Die Schenkellange des Implantats 1st von der Art 
der festgestellten Bewegungssegmente abhangig. Die Schenkel 
konnen beliebig wMhrend des chirurgischen Eingriffs mittels 
eines entsprechenden Cerates geformt werden. Der Werkstoff 
des Implantats soli eine entsprechende- KorrosionsbestSndig- 
keit haben, urn insbesondere eine interkristalline Korrosion 
zu vermeiden. 

Die Daab'sche Platte kann aus einer Legierung oder aus kor- 
rosionsbestSndigen, durch Vakuummetallurgie gewonnenen, 
heiB- und kaltumgef ormten zum Band oder Blech mit einer 
Starke 3,0 - 0,1 mm geformten Metall hergestellt werden. 
Die GrbBe der HShenabnahme und die AusglUhbedingungen sind 
so gewahlt, daB die genannten mechanischen und physikalisch- 
chemischen Eigenschaften gewahrleistet werden. Die WSrme- 
behandlung des Werkstoffs soil in einer Schutzatmosphfire 
oder im Vakuum durchgefuhrt werden. Das Implantat kann aus 
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dem Blech oder Band durch spanabhebende Bearbeitung, 
Elektrofunkenbearbeitung oder durch Ausschneiden ausge- 
fiihrt werden. Beim Ausschneiden wird die Platte polygon! - 
sierend in einer SchutzatmosphSre ausgegltiht. Die Endbe- 
arbeitung der Platte besteht im elektrolytischen Poliereri 
und in der Passivierung. 

Ein Vorteil des erf indungsgeraSLBen Implantats besteht darin, 
daB es innerlich Je nach Bedarf die benachbartenBewegungs- 
segmente feststellt. Die ImplantatlSnge ist von der Art 
der f estzustellenden Be wegungs segmente abhangig und die 
Schenkel konnen beliebig wShrend des chirurgischen Eingriffs 
mit Hilfe eines entsprechenden Gerates geformt werden. 

Anhand der Zeichnung wird ein AusfUhrungsbei spiel der Er- 
findung naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch £as Implantat und 

Fig. 2 die Langsabschragung der Zahnspitzen des 
Implantats • 

Das erflndungsgemSSe Implantat ist in Form einer Platte 1 
aus einem 3 mm starken Blech ausgeftflirt* Die Platte 1 weist 
an ihren Enden keilfOrmige Ausschnitte 2 auf , die zur 
Mitte symmetrisch zu der LSngsachse angeordnet und in 
einer Abrundung 5 enden. Die keilfbrmigen Ausschnitte 2 
bilden Schenkel 3, die auf der Innenseite ZShne 4 mit ab- 
gerundeten ZahnfiiBen und scharf en urn eine halbe Teilung 
verschobenen Spitzen aufweisen. Die Spitzen der Zahne 4 
sind unter einem Winkel von 45° langs der Schenkel 3 abge- 
schragt und zwar an den gegentiberliegenden Schenkeln ent- 
gegengesetzt zueinander. Die Platte 1 ist an der AuBenseite 
im mittleren Teil verengt und mit einer Montagebohrung ver- 
sehen. 

Die Daab f sche Platte wird f olgendermafien ausgeflttirt: 

Die Platte wird aus niedriggefcohltem Chrom-Nickel-Mangan- 
MolybdSn-Stahl aiisgeftihrt, mit einer Zugf estigkeit von 
mlndestens 51 0 MPa, einer Ausdehnungsfestigkeit von minde- 
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ITL 65 *' elMr """'WwfMtigk.it von mlndeatens 

Stru^,' md rt ha ? 6lne aU8thenltl - t »»- »*«« magnetlsone 
Struktur und elne KorngrBBe vo n wenlger als 4. Klasae ASTM 

Zur Srzeugung des Bander wlrd die VakuummetallurgleTwaT' 

^o^L Und , KaltUmf ° raen E0Wie AUS8lUhen in «W Schutl 
3 0 ± oTmm L t*?™ <ffigeWa " dt - Bandetarke betragt 
3.0 0,1 mm. oaa Iapltmtat wlrd aus dem Band durch spanab- 
hebende Bearbeitung erzeugt. D le Endbearbeltung dee ImpC 

TelT Tt ^ meChanlfloh « *°""e», eXektrotytlsohem Po- 
lieren und Passlvierung. 

It?* T " BSnd Wird Slne »«**• Aua- 

sehnitten 2 an den belden Saltan hergeetellt, dla alna LBn*e 
von 46 - zur Mltte hln aufwelsen. symmetrlsch zu C 

b^ « ! eln6r von 40 mm haban, wo- 

«Y™ *r Cto " te 2 End ° n Abrundvmgsredlus von 

12,5 mm haban, woduroh dla Sohenkel 3 daa Implantata gebll- 
aet werdan. An der innaran Sohenkelseite waraan ZBhne 4 
mlt einer Tailung von 8 mm mlt- scharien Spltzen und abge- 
rundeten FuSen mlt alnam Radius von 2 mm angeeehnltten 
Die auf den gaganUbarliaganden Schenkeln llegenden Zann- 
SPltzen sind urn 4 mm versetzt. Ola Spltzan aind unter alnam 
Vinkel von 45° Itage der Sohenkel abgeschragt. nnd zvar auf 
T. f^^^^enden Sehenkeln antgegangeaetzt, vodureh 
tos Absohnelden der dornartlgan FortsStze wehrend des Ver- 

toTr^tr T T 81 W81,rena dSS vermleden wlrd. 

In der Mltte des Implantata befindet sloh elne Montageboh- 
rung mlt elnem Durohmesaar von 3 mm nnd en der AuBenseite 
ist elne Verangung des Implantata mlt elnem Abrundungsra- 
dius von 50 mm ausgefUhrt. 

Dae erfindungagerngfie Implantat wlrd vor der Peatatellung 
bel der OrundflHehe der Dornfortsatze durch Erwelterung 
der Sohenkel mlttela eines belleblgen Cerates vorbereitet. 
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